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Folia™

A. PANNEAUX PHÉNOLIQUES SOLIDES
• Disponibles pour utilisation intérieure et extérieure.

• Les panneaux ayant une épaisseur de 1/2” et plus sont autoportants.

APPLICATIONS

• Panneaux recto (solides ou montées sur un substrat) 	 • Panneaux de forme irrégulière

• Panneaux recto-verso (solides ou montées sur un substrat) 	 • Panneaux superposés

• Planchers permanents ou portatifs 	 • Murales en panneaux multiples

• Panneaux recto rabattables	 • Dessus de table/bancs

• Panneaux recto-verso rabattables 	 • Comptoirs

• Panneaux recto-verso de type page de livre 	 • Meubles

1- ÉPAISSEURS ET POIDS DES PANNEAUX

• 1/16” approx.	 0.45lb/pc

• 1/10” approx.	 0.72lb/pc

• 1/8” approx.	 0.91lb/pc

• 1/4” approx.	 1.80lbs/pc

• 1/2” approx.	 3.60lbs/pc

• 3/4” approx.	 5.40lbs/pc

• 1” approx.	 7.20lbs/pc

2. TAILLES DES PANNEAUX ET DISPONIBILITÉ DES FINIS

 

• Les graphiques pleine longueur ou pleine largeur doivent respecter les dimensions recommandées dans 
la section Surface graphique maximale.
• Voir la description des finis ci-dessous.
• D’autres épaisseurs sont disponibles en quantité minimale.
• Le dos blanc est standard pour les panneaux ayant 1/16”, 1/10”, 1/8” et 1/4” d’épaisseur.
• Le dos noir est standard pour les panneaux ayant 1/2”, 3/4” et 1” d’épaisseur.
• Aussi disponibles avec l’endos sablé pour faciliter le collage sur un support.
• Consulter la section – Renseignements généraux ci-dessous pour obtenir plus de renseignements sur  
les feuilles de couleurs d’endos.
• Le contour noir est standard.  
• Les contours de différentes couleurs sont disponibles en quantité minimale (Candystripe).

 
48" x 96" 48” x 120” 60” x 96” 60” x 120” 60” x 144” 
Diamant  Diamant  Diamant  Diamant  Diamant  
Cachemire Cachemire Cachemire Cachemire Cashmere 
Velvatex Velvatex Velvatex Velvatex Velvatex 
Glacé Glacé Quartz Quartz Glacé 
Quartz Quartz   Quartz 

1/16"  
1/10" 
1/8" 
1/4" 
1/2" 
3/4" 
1" 
 

Grade 
Intérieur 

Quartz
grade plancher 

Superior NSTM 
Xtreme CrystalTM Xtreme CrystalTM Xtreme CrystalTM Xtreme CrystalTM Xtreme CrystalTM 

 
Quartz
grade plancher 

   

1/16" 
1/10" 
1/8" 
1/4" 
1/2" 
3/4" 
1" 
 

Grade
Extérieur 

UV Diamant  UV Diamant  UV Diamant  UV Diamant  UV Diamant  
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3. PANNEAUX RECTO-VERSO

• Les panneaux double face standard consistent en une seule pièce solide. Communiquer avec votre représentant 
des ventes ou chargé de projet pour connaître les normes quant aux mises en page standards.

• Les panneaux double face comportant une bordure graphique ou des éléments centrés peuvent consister en 
deux (2) panneaux fixés dos-à-dos.

• Les finis Lustré, Cachemire et Diamant requièrent un fini identique sur les deux faces d’un même panneau.

• Les finis Quartz et Velvatex permettent l’utilisation de finis différents sur les faces opposées d’un même panneau.

4. OPTIONS DE MONTAGE

• Panneaux de 1/16”, 1/10”, 1/8” et 1/4”: adhésif, quincaillerie visible ou cadres.

• Panneaux de 1/2”, 3/4” et 1” : quincaillerie visible ou dissimulée.

B. FEUILLES LAMINÉES À HAUTE PRESSION (HPL)
• Disponibles pour utilisation intérieure seulement.

• Doivent être montées sur une surface rigide. Voir les substrats de montage recommandés ci-dessous.

• L’endos sablé est standard pour faciliter le collage sur un support.

1. 1/16” USAGE GÉNÉRAL (0.045”/1.14 mm)

• Applications horizontales et verticales.

• Utilisations courantes : meubles, planchers, tuiles de plancher, murales et installation sur armatures existantes.

• Poids : 0.34lb/pc.

2. 1/16” POSTFORMABLE (0.030”/0.79 mm)

• Applications postformées ou verticales seulement.

• Rayon extérieur minimum postformé : 5/16’’ (8 mm).

• Utilisations courantes : meubles, murales, installation sur armatures existantes et pièces postformées.

• Poids : 0.30lb/pc.

3. TAILLES DES PANNEAUX ET DISPONIBILITÉ DES FINIS

• Les graphiques pleine longueur ou pleine largeur doivent respecter les dimensions recommandées dans la 
section Surface graphique maximale.

• Voir la description des finis des panneaux et des feuilles.

 
48" x 96" 48” x 120” 60” x 96” 60” x 120” 60” x 144” 
Diamant  Diamant  Diamant  Diamant  Diamant  
Cachemire Cachemire Cachemire Cachemire Cashmere 
Velvatex Velvatex Velvatex Velvatex Velvatex 
Glacé Glacé Quartz Quartz Glacé 
Quartz Quartz   Quartz 

1/16"  
1/10" 
1/8" 
1/4" 
1/2" 
3/4" 
1" 
 

Grade 
Intérieur 

Quartz
grade plancher 

Superior NSTM 
Xtreme CrystalTM Xtreme CrystalTM Xtreme CrystalTM Xtreme CrystalTM Xtreme CrystalTM 

 
Quartz
grade plancher 

   

1/16" 
1/10" 
1/8" 
1/4" 
1/2" 
3/4" 
1" 
 

Grade
Extérieur 

UV Diamant  UV Diamant  UV Diamant  UV Diamant  UV Diamant  
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POURQUOI SPÉCIFIER DES FEUILLES ET DES PANNEAUX LAMINÉS
HAUTE PRESSION FOLIA?
• 35 années d’expérience dans une industrie dont nous sommes les fondateurs.

• Département graphique le plus perfectionné de l’industrie graphique numérique aux points de vue 
technique et technologique.

• Service personnalisé : assignation d’un chargé de projet particulier pour le suivi de chaque projet.

• Soutien technique disponible en tout temps (pour offrir des suggestions, faire des recommandations et 
aider avec nos Normes Graphiques).

• Intégrité des fichiers graphiques assurée par notre département de vérification (Preflight).

• Procédé de calibrage des couleurs unique pour correspondre précisément à vos besoins.

• Impression 12 couleurs haute définition normalisée, sans frais additionnels.

• Contours des panneaux sablés et polis.

• Six procédures de contrôle de la qualité effectuées tout au long de la production.

• Emballage façonné sur mesure dans des caisses rembourrées.

• Garantie limitée de 10 ans.

• Conformité ou surpassement des normes NEMA.

• Qualifié pour l’obtention de crédits LEED.

ÉPREUVES FOLIA (Consulter votre représentant pour obtenir les coûts.)

ÉPREUVES COULEUR LAMINÉES

• Une épreuve couleur laminée constitue la représentation la plus fidèle de la couleur du produit fini.

• Une section de votre fichier à l’échelle 1:1 est pressée sur un laminé de 1/16” et vous est envoyée 
pour approbation.

• Pour voir une section 8” x 10” spécifique de votre mise en page afin d’en vérifier la couleur, le contraste 
et la netteté, l’encadrer sur un PDF et joindre ce PDF à vos fichiers.

• Épreuve de format 11’’ x 11’’ également disponible.

ÉPREUVES DE CONTENU PAPIER

• Les épreuves papier de 11” x 17” sont le moyen le plus économique de vérifier le contenu d’une mise en page.

• Les mises en page plus larges sont réduites pour correspondre à l’espace imprimable de 11” x 17”.

ÉPREUVES PAPIER PLEINE GRANDEUR

• Permettent de vérifier le contenu et la lisibilité à grandeur réelle.

ÉPREUVES PAPIER À ÉCHELLE RÉDUITE DE 50%

• Plus économiques que les épreuves pleine grandeur, elles permettent une vérification du contenu.

• Idéales pour les grandes mises en page dont le texte serait illisible en format 11” x 17”.

• Échelle réduite de 25% aussi disponible.

ÉPREUVES PDF (SANS PAPIER)
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FINIS DES PANNEAUX ET DES FEUILLES
Fini	 Description 	 Indice de brillance*

• Cachemire	 Texture affinée peu lustrée qui réduit les reflets lumineux.	 8-12

• Diamant	 Texture perlée qui réduit les traces et les marques 	 10-16
	 et qui résiste aux égratignures.

• Velvatex 	 Texture lisse et peu lustrée.	 10-20

• Laqwood 	 Texture semi-lustrée imitant le grain de bois. 	 20-30

• Lustré 	 Fini lisse, brillant et réfléchissant.	 90-110 

• Superior NS™	 Impressionnant fini lisse avec une brillance inégalée  	 8-18

	 qui anime les couleurs.

• Xtreme Crystal™	fini avec une délicate texture qui augmente la durabilité  	 18-28

	 à l’abrasion et donne plus d’éclat aux couleurs

Fini de plancher

• Quartz 	 Texture perlée qui réduit les traces et les marques 	 10-16
	 et qui résiste aux égratignures. 	

FINIS DES ENDOS DES PANNEAUX ET DES FEUILLES
Tous les panneaux et les feuilles ayant une épaisseur de 1/16” à 1” peuvent être pressés avec des 
spécifications différentes pour l’endos.

Choix :

• 0.030”, 0.045”	 Standard: sablé.

• 1/16”, 1/10”, 1/8”	 Standard: blanc, disponibles : sablé, noir.

• 1/4”	 Standard: blanc, disponibles : sablé, noir.

• 1/2”, 3/4”, 1”	 Standard: noir, disponibles : sablé, blanc.

 

• Sablé	 Texturé pour collage avec adhésif.

• Noir	 Peut être sablé ou laissé tel quel.

• Blanc	 Offre une meilleure stabilité; pour cette raison, nous recommandons le dos
	 blanc pour les panneaux minces afin de réduire le potentiel risque de 
	 gauchissement. Idéal pour montage dans des cadres. Ne peut être sablé.

SURFACE GRAPHIQUE MAXIMALE SELON LA TAILLE DES FEUILLES FOLIA

3’ x 8 
(HPL seulement) 

35” x 95 �” 

4’ x 8’ 47” x 95 �” 

4’ x 10’ 47” x 119 �” 

5’ x 8’ 59” x 95 �” 

5’ x 10’  59” x 119 �” 

5’ x 12’ 59” x 143 �” 

CONTOURS

• Tous les contours sont sablés, nettoyés et polis.

• Contours standards des stratifiés ayant une épaisseur de 1/16”, 1/10” et 1/8” : rebords à angles droits.

• Contours standard des stratifiés ayant une épaisseur de 1/4”, 1/2”, 3/4” et 1” : chanfrein de 1/16”.

• Autres options disponibles. 

COINS ARRONDIS ET PANNEAUX DE FORME IRRÉGULIÈRE

• Fournir une forme de découpe vectorielle fermée sur un calque distinct non-imprimable dans votre 
fichier de mise en page ainsi qu’une copie en format Adobe® Illustrator®.

• Consulter les Normes Graphiques pour les instructions.

http://www.systemeinc.com/pdf/design-guidelines-fr.pdf
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QUINCAILLERIE
Si votre proposition SH[i] inclut le perçage de trou(s) ou l’installation d’écrou(s) fileté(s) pour des supports de 
montage non fournis par SH[i], fournir un dessin indiquant leur emplacement.

• Indiquer les mesures à partir du bord du panneau au centre du trou ou du centre d’un trou au centre d’un autre.

• Spécifier clairement le diamètre du trou sur le dessin (nous recommandons un diamètre de 1/16” de plus que celui 
du filetage de la vis).

• Indiquer sur la maquette la longueur de vis requise pour le montage. La longueur requise est établie en ajoutant 
l’épaisseur de la plaque de montage à la profondeur de l’écrou fileté. Ainsi, des panneaux utilisant des écrous de 3/8” de 
profondeur montés sur une plaque de montage de 1/4’’ d’épaisseur nécessiteront des vis de 5/8” ( 3/8” + 1/4” ).

• La quincaillerie de fixation fournie est en acier inoxydable (vis, écrous, mèche et clé à six pans).

• La quincaillerie standard varie selon l’épaisseur des panneaux :

	 écrous filetés de 3/8” de profondeur avec des vis 1/4”-20 pour les panneaux de 1/2’’;

	 écrous filetés de 1/2’’ de profondeur avec des vis 3/8”-16 pour les panneaux de 3/4’’;

	 écrous filetés de 3/4’’ de profondeur avec des vis 3/8”-16 pour les panneaux de 1”.

SUPPORTS DE MONTAGE
• Piédestal (ancrage au sol ou sur une base de fixation).

• Montants à colonnes (ancrage au sol ou sur une base de fixation).

• Podium.

• Structure sur mesure.

SUBSTRATS DE MONTAGE RECOMMANDÉS (intérieur seulement)
• HDF ou MDF (panneaux de fibres de haute ou de moyenne densité).

• Panneaux de particules (dense, de haute qualité).

• Contreplaqué.

• Plyboo (contreplaqué de bambou).

• Panneaux alvéolaire haute densité en papier.

• Panneaux de polypropylène alvéolaire.

ENTRETIEN
Nettoyer seulement avec des produits non-abrasifs comme l’eau avec un savon doux. Rincer ensuite à 

l’eau chaude et assécher avec un linge propre et doux. Pour les taches résistantes, utiliser un nettoyant 

doux tout usage, tel Windex, avec un chiffon humide, rincer et assécher. Pour les taches rebelles, faire 

une pâte avec du bicarbonate de soude et de l’eau, et nettoyer avec une brosse douce en mouvement 

circulaire. Environ 10 à 20 cycles suffiront pour venir à bout de la plupart des taches. Rincer à l’eau 

chaude et assécher avec un linge propre et doux.

Pour enlever les graffitis, utiliser ‘‘Professional’s Choice™ Smooth Max™’’. Pour les marques récalcitrantes, 

utiliser ‘‘Professional’s Choice™ Shadow Max™’’. Rincer à l’eau chaude avec un linge propre et doux.

Éviter d’endommager la surface ou le lustre du fini en frottant trop fort.

Télécharger en format PDF.

http://www.systemeinc.com/pdf/tech-entretien-fr.pdf
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MANUTENTION ET INSTALLATION
• Travailler dans un endroit propre à l’abri de la poussière.

• Pour la manipulation des panneaux, les soulever pour les séparer; éviter à tout prix le frottement des panneaux les uns 
contre les autres.

• Utiliser de l’air compressé ou une brosse douce pour enlever les éléments abrasifs (comme le sable et la poussière) et 
éviter d’endommager ou de rayer la surface du produit.

• Lorsqu’on travaille sur l’endos du produit, protéger la face imprimée au moyen d’un carton ondulé ou d’un chiffon (jamais 
de papier — trop abrasif).

• Les perforations doivent être percées de l’avant vers l’arrière du panneau au moyen d’une mèche pilote à pointe au carbure.
Les produits Folia peuvent être coupés, percés et découpés (selon des formes irrégulières) avec des outils utilisés pour travailler 
le bois munis de pointe de carbure.

• Ne pas insérer de dispositifs de fixation dans le côté des panneaux Folia (clous, vis, boulons, goujons, agrafes, biscuits etc.).

• Laisser le produit Folia s’adapter aux conditions ambiantes afin d’éviter une expansion, une contraction ou un 
gauchissement éventuels. Placer les matériaux à proximité du lieu d’installation à la température ambiante (73 °F/23 °C 
avec un taux d’humidité relative entre 45% et 55%). Les entreposer dans ces conditions pendant au moins 72 heures pour 
permettre la stabilisation de l’humidité et de la température.

• Consulter son représentant ou chargé de projet pour choisir l’adhésif qui convient. Les surfaces de collage doivent être 
sablées et nettoyées pour les débarrasser de graisse, de cire, de poussières ou autres contaminants. La surface devrait 
être lisse et uniforme, sans éléments qui pourraient causer une mauvaise adhésion ou créer des bulles, particulièrement 
sur les feuilles.

• Exercer une pression uniforme sur la surface entière au moyen d’un rouleau. La pression exercée et la durée de l’opération 
dépendent du type d’adhésif utilisé. Communiquer avec son représentant ou chargé de projet pour obtenir des conseils.

• Pour coller des feuilles laminées Folia à un substrat, utiliser une feuille de contre-balancement Folia à l’arrière du substrat 
pour prévenir un gauchissement potentiel.




